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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(g> Klebfolienstreifen 

.@ Klebfolienstreifen fur e(ne vvi^deridsbare Verklebung, . ■ 
der sich durch Ziehen in Richtung der Verklebungsebene 
aus einer Klebfuge herausldsen laUt, dadurch gekenn- 
zetehnet, daS die Verklebungsflacho irn Bereich des An- 
fassers Oder im direkt an den Anfasser angrenzenden 
Haftktebebereich abnimmt. . 
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Beschieibung 

■ • ■ ' - .« ■ * ■ ' . ■ ■ ■ • ■ ■ . ' . 

Die Erfindung betrifft einen KlebfoUenstrei&n fur einc wiederlosbare Vferklebung. der sich diirch Ziehen in Richtung 
der Verklebungsebene aus einer Klebfuge herausl6sen^t. , . j ,/ ' 

5 Elastisch Oder plastisch hochdehnbare SelbsUdebebSnder, welche sich durch Varstrecken.im wesenthchen in d^ Afer- . 
klebungsebene (durch sogenanntes Strippen) auch von z. T. sehr empfindlichen VeridebimpuntergrUn^^^^ 
pieren oder gestrichener Rauhfasertapete. ruckstands- und zerstorungsfrei wiederablSs^ 

DE33 31016 W092/11332, W092/11333, DE42 22849, WO 95/06691. DE 195 31 696, DE 196 2^^^^ 
DE 196 49 727 DE 196 49 728, DE 196 49 729 und DE 197 08 366 beschrieben. Eingesetzt wden sie hfiufig Form 

10 von Klebebanitieifen, welche einen bevorzugt nicht haftklebrigen Anfasserbereich a«fwdMn,.voa wclc 
AbloseprozeB eingeleitet wird. Besondere Applikationen und Ausfuhrungsformen entspareclw^^ 

. finden sich u.a. ki DE42 33 872, WO 94/21157, DE 44 28 587, DE 44 31 914. WO 97/07172, DE 196 49.636 

^^Wemtti^^^^^ sind ReiBer solcher stripfahiger Selbstklebebebandei; insbesondere im Bereich dcs wrzugswdse liich^ 
15 haftklebrigen Anfassers bzw. im direkt an den bevorzugterweise nicht haftklebrigen Anfasseri)ereich ^aijpwBendenr 
Haftklebebereich sowie im Hauptbereich der Veridebung, mithin im Bereich zwischen Anfasser bz\v. anfesswnahem 
HaftkLebebereich und dem Endbereich der Klebestreifen. DE 44 31 914 beschreibt eine sehr spezieUe MaBnahmezur 
Reduzierung der ReiBemeigung im Anfasserbereich: Erstaunlicherweise zeigt sich hiej; daB durch Verwendung c>n^r 
Abdeckung im Anfasserbereich, die auf der derKlebfoUe zugewandten Seite abhMiv ausgeru^^ 
20 Anfasser zum Ziehen dient, eine signifikante Reduzierung der ReiBemeigung im Anfasserbereich eriangt wird^lis zeigt 
sich iedoch daB mit dieser MaBnahme die Probleme nicht hinreichend und in aUgemeinerBreite (d. h. auch fUr unter- 
schiedHche'produktaufbauten) gelost werden und zudem abhasive. unerwiinschte Pixxiukte eingesetzt werdep mtisren. 

Auch DE 44 28 587 C2 behandelt das Problem der ReiBer bei derartigen KlebfoUenstreifen, die jedoch m diesem Fall 
zum Ende dcs Losungsprozesses auftreten (vgl. Sp, 1, Z. 30-32), und schlagt als MaBnahme dagegen^yo^ die En^n der 
25 KlebfoUenstreifen besonders auszuformen, urn zu erreichen, daB die Veridebungsflache zu dem Ende des Kl^bfohen- 
streifens bin abnimmt, das in der Klebfuge verschwindet, wahrend am anderen Ende gezogen werden ^Is : 
eienet woden zum Bdspiel, spitze, gezackte und konvex gekriimmte Stripenden oder auch Strips mit gewcllterEndbe- 
fi^izuhE bezachnet, (vgl. Sp. 1, z. 55-64). Auch derartige KlebfoUenstreifen fUhren jedoch noch inimer zu ReiBem. 

Aufeabe der Erfindung war es, hier Abhilfe zu schaflfen. insbesondere KlebfoUenstreifen der beschnebenen Art zu 
schaff«L bei denen keineoder annahemdkeine ReiBer beimWiederlosen von damit voigenonunenen V^ebungen au^ 
treten und bei denen das Wiederlosen zudem Idchter und komfortabler als bisher mSgUchist. GelOst wird diese Aufgabe. 
durch einen Klebfolirastreifen,wie ernStoer in den AnsprOchengekennzeichnetist . v . ; 

Das wesentHche Merkmal des erfindungsgemSBen KlebfoUenstreifens Uegt dann, daB nicht odor mcht nur scm m der 
KlcbftiRC verschwindendes Ende besonders ausgcfbrmt ist, indem in diesem Bereich die Verklebungsfiache.zum fcnde 
hin abnUnmL sondem dafi die VeHdebungsflSche im vorderen Bereich des KlebfoUenstteifens ( vorderen deshalb, weil 
bei einer Veridebung sich dieser Bereich im vorderen Teil der Klebfuge befindet, im Gegensatz zum hmteren Ber«ch des 
KlcbfoUenstrafens, welcher in DE44 28 587 angesprochen wird) also im Bereich des Anfassers zum diesem gegenUber- 
lieeenden Ende des Streifens hin. abnimmt Mit anderen Worten: der KlebfoUenstreifen ist mit eino- besonders ausge- 
stJteten VerklebungsflSche im Anfasserbereich (siehe z. B. Fig. 5 bis 7) und/oder im <^kt ^ den j\nf assertereich an- 
grenzenden Haftklebebereich (siehe z. B. Fig. 1 bis 8) versehen, irnCJegensatz zu demEnde-Bereich des Klebestreifens, 
der gemaBDE4428587ausgestaltetist ^ , ^ . - . a ^ j^^^ a^/ 

I^e erfindungsgemaBe Ausgestaltung fUhrt nicht nur zu wesentUch weniger ReiBem beim stnppenden Ldsen der 
Klebvert>indung, sondern auch zu einem angenehmeren \ferUuf dieses Strippe^^^^^^ 

ger Kraft in den Handen und Ahnen, wie Frauen, Kinder und Sltore Leute. So wird typischerweise em Klebestreifen der 
45 durch Verstreckung in der Verklebungsebene abgel6st wird vom Anwender in den ersten Momenten des Abl^»^)rozcMes 
recht vorsichtig und damit langsam aus der IQebfiige berausgestrippt. Wenn der herauszulosende^Klebestteifen m swner 
Breite konstant ist, so bleibt die aufeuwend^ide Kraft wahrend des folgenden AblSseprozesses naherungsweise k<Mi^t 
und der Klebestreifen wird aber die verbleibende I^ge mit ctwa gleichinaBiger Ges^^ 

ausgelost Nimmt die Klebstreifenbreite jedoch ab, so wird die Kraft, die ben»tigt wird, uni^den ^Klebestineafen a^^ 
50 Klebfuge herauszulosen, geringer. Fur den Anwender ergibt sich durch die sich reduziercnde Slnpkraft und die sirnultan 
in der praktischen Anwendung zu beobachtende ansteigende Stripgeschwindigkeit die ^I«n(^^ 
und angenehmen HerauslSsens der Klebestreifen aus der Klebfuge. IktsficUich lassen sich auf diese Weiw Kleb^tre^^^ 
realisieren welche sich durch eine stariceAbnahme der Klebestreifenbreiteftir den Anww^ von selbst . ab.. 
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Ursache fiir die verringerte ReiBemeigung sich im Anfasserijereich bzw. an den Anfasserbereich angrenwnden 
Haftidebebereich venungender Klebestreifenabschnittc mag in der T^tsache begriindet sem, daB im Bereich emer ^ebe- 
streifenverjungung durch die Reduzierung der Stripkraft im PraxisfaU eine Beschleunigung ^er ^tnpges^windigk^^ 
durch die stetig abnehmende Stripkraft auftritt, welches zu einem gleichmaBigeren Herausl5sen der Klebestr^ra ausder 
Klebfiige fuhrt und z. B. Verklebungen der Klebestreifen im verstreckten Zustand, wie sie beim langsamen 
der Klebestreifen auftreten konnen, nicht entsprechend in Erscheinung treten. Eine weitere Ursache mag dann begrUndet 
sein daB die zuvor aus der Klebfuge herausgelosten Klebestreifenbereiche durch ihre groBere IQebestreifOTbreite b^^ 
weiteren Abstrippen unter einer geringeren Spannung stehen und somit in diesenBereichen die Wahrschemhchkeit von 
ReiBem veirineert ist, welches insgesamt eine Reduzierung der ReiBemeigung beim Abl5seprozeB bewuirt. 

ErstaunUchenveise zeigt sich somit, daB mit der oben genannten MaBnahine einfache geometnsche Formen^ eines 
KlebfoUenstreifens mogUch werden, welche ein komfortableres Strippen ermogUchen und welche zudem cane signiti- 
kante Reduzierung der ReiBemeigung ermogUchen. Entsprechende MaBnahmen konnen fiir den Anfasserbereich in 
Kombination mit denen aus DE 44 31 914 und/oder DE 44 28 587 oder auch allein eingesetzt werden. So ^^^^^^ 
liche Reduzierung der ReiBemeigung durch Integration solch^ Klebebaiidbereiche erreicht, m d^en sich der Kleber 
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sti^en stetig VerjOngt . . . i . > 

ErfinduhgsgemaBe Klebfoliienstieifen kdnneii von ein- oder mehischichtigem Aufbau sein. Prinzipiell geeignet sind 
einscWchtige klebeb&ider eritsprechend DE 33 31 01^ 

aus einer oder aus mehieren Klebstofischichten sowie aus einer oder aus mehrereh folien- oder schaumstofifaaltigen 

Schichten entsprecheiid US 4,024,3^^^ DE 196 26 870, DE 197 08 366, DE19649727, 5 

; DE 196 49728, DE 196 49 729 oder auch solche chtsprechend WO 92/11332, WO 92/1333 und WO 95/0669i. 
^ Schtainstbffewischentrager kon 

soldbenut hdhererBiegesteifigkeUe^^ soUeh. Erfihdungsgeinafi dnsetzbar sind sowohl»nseitig,.als auch 

beidseitig hafddebnge IQebfoUenstreife 

- Brfinduhgsgeni&Be Kie^^ liegen in ihrbr Breite bevorzugt uiiter etwa 30 mm, lypische KlebestceifenlSn- lo 

^en betragen zwischen ca. 20 mm und 100 mm, bevorzugt zwischen ca. 25 mm und 75 mm, besonders beyoizugt zwi- 

schen ca. 30 nmi imd 60 mnL Klebest^^ 587 ausgeformt seiri, 

z. B, spitz zulaufen, Klebfolienstreifcn weisen typische Dicken zwischen ca. 300>im und ca. 2500 pm auf, bevorzugt . - 

zwischen 4(X) pill und 15(X) pm. Enthalten die IQ 

betragen typische KlebfoUenstreifendicken ca. 300 pm bis ca. 5000 pm, bevorzugt ca. 400 pm bis ca. 3000 pm, beson^ is 
ders bevorzugt ca. 500 pm bis ca. 2000 pm. 

ErfindungsgernaBe Klebfolienstreif en mit in einem oder mehreren begrenzten Bereichen sich stetig reduzierender 
Klebstreifenbreite sowie Klebestreifen mit sich iiber den gesamten Vcrklebungsbereich bzw. iiber die gesamte klebe- 
sWfenlange stetig reduzierender Klebfolienstreifenbreite ^yeise^ auf halber Klebfolienstreifenlange eine Klebfolien- 
stieiienbreite von < ca. 90% der Breite des Klebfolienstreifens am Obergang zwischen Haftklebebereich und Anfasser, 20 
bevorzugt yon <ca. 75% der Breite des Klebfolienstreifens am tJbergang zwischen Haftklebebereich und Anfasser auf. 

Typische Anwendungenz 

stande, wie z. B. Bilder, Kalender, Poster, Dekorationen, Hinweisschilder, Postkarten, selbstklebende Befestigungsvor- 
richtungen, wie z. B. selbstklebende Haken, selbstklebende Bilderhalter etc. im Wohh- und Btirobereich. In einer spe- V 
ziellen Ausfuhrung weiden die nicht haftklebrigen Anfasserbereiche entsprechender Klebestreifen durch farbige Be- 25 ' 
druckung oder Beschichtung mit farbigen Folien oder Papieren erzeugt. Vbrteil ist hierbei, daB durch die farbige Ausge- 
staltung der Anfasserbereiche die Anfasser selbst gut sichtbar bleiben. Ein weiterer \forteil ist ein attrakdveres Erschei- 
hungsbild entsprechender Klebestreifen, z. B. fUr Kinder. In einer weiteren speziellen Ausfuhrung sind die Klebestreifen .. 
im Veddebungsbereich im Mittel zwischen ca. 2 mm und ca. 5 mm breil und zwischen ca. 20 mm und ca. 40 mm lang, • ' . ; 

wodurch sich Klebestreifen erhalten lassen, welche sich insbesohdere fur die Verklebung kleinster und sehr leichter Ge^ 30 
genstSnde, wie sie z. B. typischerweise an Hn-Wtoden fixiert werden, ^halte^n 

Besonders bevorzugt sind Klebfolienstreifenformen, welche sich enisprechend DE 19641 094 weitestgehehd verlust- 
frei stanzen lasseri.AusgewahlteBeispiele entsprechender Fo^ 10 und 11 dargestellt. Vorgenannte 

Beispiele ycrstehen sich als beispielhaft aus einer groBen Menge moglicher Formen herausgegrifien. 

lypische Darreichungsformen umfassen einseitig mit einem TYennlaminat (typischerweise Ttennpapier oder TVsainfo- 35 
lie) abgedeckte KlebebandstreifenstanzUnge, welche mit ihrer zweiten h^ 

Etiketten auf TVennpapier- bzw. TYennfolienrollenware vorliegen und z. B. einer Schachtelverpackung mit Schlitz und 
optional vorhandener AbreiBvorrichtung entnommen werden k6nnen, oder auch solche, welche auf Tlennpapier- bzw. 
TYenrifolienblattware vprUegen. Eine bevorzugte Verpackung ist die eines Heftchens, ^ 

bzw. T^ennfolienblatter enthalt, die mit erfinduhgsgemaBen Klebestreifen besttickt sind. "^itere Moglichkeiten umfas- 40 
sen u. ai Schachteln Oder Dosen, welche beidseitig mi^ 

streifen enthalten. \brgenannte Beschrrabungen verstehen sich als beispielhaft aiis einer grofien Menge nidgUcher Dar- 
reichungsformen herausgegriffen. 

In den F^. 1-11 sind beispielhafte AusgestalUingen daigestellU die Fig. 12 bis 14 betreffen den Stand der Ibchnik. 

' : ":. ■ • .'V ' -.' . . " • : • . ■ . '[ . i" .' . ■' ' ' - .\ " . . ' • • ■• ■ ■ "■:45 / 

' Bei^nell . - : ^ ^ ' " . ■ ■ ■ .'-. -'^ ^- - 

40 Teile eines polyisoprenmodifizierten Styrol-EthylenlButylen-Styrol Blockcopolymers (Kraton G RP 6919; Shell), 
60 Ifeile eines hydrierten Kohlenwasserstoflfharzes (Regalite R 101; Hercules) und 1 Teil eines primSren Antioxidantes 
(Irganox 1016; Ciba)werden in einem Kneter mit Sigma-Schauferte^ 50 
Mischung verarbeitCit. Nach dem Erkalten werden durch \ferpressen der Klebmasse bei +200°C einschichtige Klebstoff- 
FolienstUcke von 800 ± 60 pin Dicke hergestellL 

Mittels einer Stanze werden aus den Klebstoff-Folienstiicken rechteckige Klebestreifen der Abmessungen 20 mm x 
50 iiim und 10 nim X 50 mm (jeweils Breite X Lange) erhal 

ser bestehend aiis 14 mm langen und 25 ^im dicken, der Breite der Klebestreifen angepaBten Polyesterfblien (Hostaphah 55 
RN 25; Hoechst) abgedeckt werden. Ein Teil der 20 nmi breiten Klebst^ 

Fig. 13 und 14 spitz ausgeformt Mit je einem Klebestreifen werden je zwei rechteckige Glasplatten der Abmesisungen 
100 mm X 50 mm an ein^ ihrer kurzen Seiten mittig derart deckungsgleich verklebt, daB der nicht haftklebrige Anfas- 
serbercich etwa 12 min aus der Klebfiige hervorsteht. Die Klebestreifen werden anschlieBend durch Verstrecken in der 
Verklebungsebene manuell aus der Klebfuge herausgelost. Analog hergestellt und untersucht werden Klebestreifen ent- 60 
. sprechend Fig. 1 (Anfasser: 20 mm breit, 12 mm lang, beidseitig mit 25 jiim dicker Polyesterfolie abgedeckt; Haftklebe- 
berdch: 38 m^ lang, Yerjttngung der Klebstiieifenbreite direkt anschlieBend an den nicht haftklebrigen Anfasseibereich 
dber eine LSnge von 5 mm auf dne konsiante E^ 

12 mm lang^ beidseitig mit 25 pm dicker Polyesterfolie abgedeckt; Haftklebebereich: 38 nun lang, Vi^ungung der Kleb- 
streifenbreite direkt anschliefiCTd sm den nicht haftklebrigen Anfasserb^ auf 0 mm Endbreitb) uiid entsptechend 65 
Fig. 4 (Anfassen 20 mm brdt, 12 mm lang, beidseitig mit 25 pm ; 
tig 12 mm breit). Je Klebestreifen wurdeh 10 \fersuche durchgefUhrt Es eigeben sich nachfolgende Versuchsergebnisse: 
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\/prsuch 


Klebestreif^n- 

I^IWlb/^V^I wild 1* 
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breit. 




Anfasserb reich 




1-01 


20 mm 


entsorechend Fia 12 
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1-02 


20 mm 


entsorechend Fia 13 


■ " • 6 vbh 10' " 


10 


1 -uo 


20 mm 


entsprechend Fig. 14 


■; ( yon. 10; ■ 




1-01a 


10 mm 


entsprechend Fig. 12 


5 vblT-10- 


15 


Versuch 


Klebstreifenfomi ; 














20 


1-04 


entsprechend Fig. 1; Ma&e siehe Text 




1-05 


entsprechend Fig. 3; MaBe siehe Text 






1-06 


entsprechend Fig. 4; MaBe siehe Text 


0 



. Die Ausformung zum Ende des Klebestreifens bat keine Auswirkung auf die ReiBeineigung im Axifasseit^ieich. 
Breitenbereich zwischen 10 mm und 20 mm zeigt sich keine signifikante Reduzierung der ReiBerneigung bei Klebestrei- 
feiiformen entsprechend Fig. 12. Durch die Verjiingung im direkt an den Anfasserbereich anschlieBenden VbiklebungsV 
bereich wird eine signifikante Reduzierung bzw. vollstandige Eliminierung der Anzahl der ReiBer enreicht,^^;'- ^ 

;30 ' ' '■'['■ .'■ •• . ; ' ■■■■■.■■'*•• ' "'• - ' : / ' ^ ■ \ -'^'^ 

■•■ ' ■ ■ ■ Beispiein" • ■ ••■ ■ y-'' \- 

Aus Klebstoff-Folienstiicken entsprechend Beispiel I werden durch Ausstanzen Klebestreifen der Abmessiingen 
50 mm X 20 mm (Lange x maximale Breite) mit sich stetig verjiingender Klebstreifenbreite entsprechend derFig. 2, 3, 4 
35 und 6 erhalten und im VgL zur pdrm der Fig. 12 und 13 untersucbt Die Auspriifung eifolgt entsprechend Beispiel H. Zu- 
sStzlich wild qiialitativ das; Handling des Abldseprozesses beurteilt: 



Versuch 


Ktebstreifenform 
entsprecherKl 


ReiBer 


Qualitative Beurteilungi ^eis^ 
Abiaseverhaltehs 


2-01 


Figur 12 


6 von 10 


schwer ■ \ ' 


2-02 


Figur 13 


7 von 10 


bis ZLir Verjuriguhg schwer 


2-03 


Figur2 


2 von 10 


angepehmef als Versuch 6-01 


2-04 


Figur 3 


1 von 10 


sehr engenehlrh ■ ^ 


2-05 


Figur 4 


0 von 10 


sehr angenehrn 


2-06 


Figure 


0 con 10 


sehr angenehm 



55 Durch die sich stetig verjungende Klebfolienstreifenbreite wird die ReiBerneigung 'signifikaht reduziert oder sogar 
. vollstandig eliminiert In der qualitativen Beurteilung des Abloseverhaltens wejxlen IQebestrpifen ihit sich stetig yerjiiln- 
gender IQebstreifenbreite als sehr angraehm empfiinden. 

. 'Beispiel HI 

60 ■ . . • • ... • ■ • 

40 He Kratoh G RP 6909, 10 Tie Kraton G 1650 (StyroHsopren-Styrol Drdblockpolymer, Shejl), 50 Tie Regalite R 
101 und 1 TL Irganox 1010 werden entsprechend Beispiel 1 zu einer homogenen Haftklebemasse veraibeitet, aus der an- 
schlieBend Klebstdff-Folien von 750 ± 50 >im gefertigt werden. Aus den ^alteneh Klebstpff-FolienstQcken werden enU 
sprechend Beispiel I durch Ausstanzen Klebestreifen entsptechend Fig. 1, 2, 4, .6 und 12 hergestellt. Samtlicbe Klebe- ; 
65 streifen weisen eine Gesamidange. von 45 mm auf, die Anfasser eine L£lnge von 14 mm; Zusatzlich werden Klebestreifen 
entsprechend Fig* 8 (Versuch 4-^1 1) her^esteUt: Letztere weisen dne AnfasserlSnge und rbreite von 7 mm auf. L^e Ge? 
samtlange betragt 35 mm. PrUfinuster v^iirden entsprechend Beispiel, I prapariert und beurteilt £s ergeben ddi nachfolr. 
gende Versuchsergebnisse: 
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\/ersLich 


Klebstrfi ifenforrn 
EntsDr chend 


^Iphsfrslfenhr^ite In 

r\iwi^^&i vi'^i "i^i vikw If 1 

Klebstr ifenmitte^ 


An7ahl Reif^pr 

f«i i^bGii II rwiMwi 


3-01 


Fia 1 


8 mm 

V. 1 1 11 1 1 . 


0 von 10 ' 


3-02 


Fia 2 


i n mm 

1 w 1 1 II 1 1 


0 von 10 


3-03 


Fia 4 


Q mm ' 
9 1 1 II 1 1 ■. . 


0 von 1 0 

w V Wl 1 1 w 


■3-94-.'.::: •: 


;Flg,-.6. ■ 


7,5 mm 


0 von 10 


Z-Q5! 


Fig. 12...;. ••■ 


15 mm 


3 von 10* 




Fig. 8 


3,5 mm 


0 von 10 



10 



15 



• 1 ReiBer im Ar^ 

r Fig: 1v 2. 4, 8: Breite in der Mitte der Klebflache; Fig. 6: Breite in der Mttte des 

•-.''-.klebestreffens. 



Versuch 


Qualitative Beurteiiung des Abifisevierhaltens 


3-01 


angeriehm bis sehr angenehm 




angeniBhm bis sehr angenehm 


■3-03 ^ 


sehrangehehm 


3-04 


sehr. angenehm,/ 


3-05 


weniger angenehm als Versuch 3-01v 3-02 und 3-05 


3-1 1^ . ; 


sehr angenehm \ 
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25 
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Samtliche sich ini an den Anfasserbereich anschlieBenden Verklebungsbereich veijtingenden Klebestreifen lassen sich 
reiBerfrei abl6sen. Das Abldseverfaalten der Versuche 3'01 bis 3-04 init sich verjungenden Klebeb^dem wutde im Ggs. 
zii y^uch 3^06 ais angenehm bis sehr an 

■ . '-Beispieliy ■■ .- V ' 

Bei Klebestreifen entsprechend Versuch 3-11 werden die Polyesterfolienanfasser durch kreisrunde farbige Papieran- 
fasser von 7 mm Durchmesser ersetzt. Entsprechende Klebestreifen eignen sich insbesondere fiir die Verklebung kleiner . 
und sehr leichter flacher Gegenstande, z. B. an Pin-Wanden. Durch die farbige Ausgestaltung der Anfasserbeieiche laBt 
sich deren Position sehr schneU erkennen und somit leicht wiederfinden. Insbesondere geeignet sind fur ein schnelles Er- 
. kenhen Anfiasseibemche, welcbe 

■''.'■.■''^ Patentansprflche-. 



45 



50 



55 



1. Klebfolienstreifen fur eine wiederlosbare Veridebung, der sich durch Ziehen in Richtung der Vbrklebungsebene 
aus einer Klebfuge herausldsen lafit, dadurch gekennzeichnet, daB die Veridebungsflache im Bereich des Anfas- 
sers Oder im direkt an den Anfasser angrenzenden Haftklebebereich abnimmt. 

2. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Klebestreifenbneite auf halber Lange zwi- 
schen Anfasser und Klebestreifenende weniger als 90%^ bevorzugt weniger als 75% der Breite betragt, die der An- ' 60 
fasser am zum Haftklebebereich angrenzenden Ende aufweist 

3. Klebfolienstreifen an Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die A^rklebungsflMche auch^^ 
: des abnimmt, welches dem Anfasser gegenilber liegt. 

4. Klebfolienstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die VerklebungsflMche Qber die gesamte 
Lange bis zu dem Ende abnimmt, welches dem Anfasser gegenuber liegL 65 

5. Klebfolienstreifen nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die A^rklebungsflache abnimmt, indem das 
Streifenende spitz, gezackt, konvex gekriimmt oder wellenformig begrenzt auslauft oder zum Streifenende bin zu-. 
nehmend die Klebfplienoberflache mittels e^iner Abdeckung oder eines Aufdrucks inertisiert ist. 
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6. Klebfolienstreifen nach Ansprucb 1, dajduicb gekennzeichnet, dafi der. Streifen eine oder ihehiere schaumstoior- ' 
haidge Schichten enthalL i. . . 

7. Klebfolienstreifen nach Anspmch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Klebfolienstreifen ein solcher auf Basis 
Von thermoplasdschem Kautschuk und klebrigmachenden Harzen ist, wobei die Klebefolie hohe Hastizitat und ge-.- 

5 ringe Plastizitat auftveist und wobei die Adhasion geringer als die Kohasion ist, das Haftvennogen beim Dehrien der . 

Folie weitgehend verschwindet und das Verhaltnis von Abzugskraft zu ReiBlast mindestens 1 : l^.ist, wobeidie 
Masse selbstklebend Oder warmeakdvierbar eingestellt ist. . 

8. Klebfolienstreifen nach Ansprucfa 1, dadurch gekennzeichnet, da6 das Ende, welches als Anfasser ziim Ziehen 
dient, mit einer Abdeckung yersehen ist, insbesondere UV-undurchlassig ist. 

10 9. Klebfolienstreifen nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafi die Abdeckung eihe dimensionsstabile und 

insbesondere beidseitig auf die Klebfolie aufkaschierte Kunststoff-Folie ist. 

10. Klebfolienstreifen niach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi der Klebfolienstreifen ein solcher mit einer: 
hochdehnbaren, prakdscb nicht riickstelleriden Tragerfolie und einer druckempfindlichen Selbstklebemasse auf beir < 
den Seiten der IVageirfolie ist, wobei die I^gerfolie eine gentigend hohe Bruchdehnung (tensile strerigth at break) 
IS hat, so daB sie nicht reifit, bevpr der Klebfolienstreifen vom Substrat abgezog^ ist. 
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